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Produktovy list 2212

EVO lepici péna

Popis

Specialni jednoslozkova polyuretanova EVO lepici péna. Slouzi
ke spojeni hmozdinky IsoFux Rocket EVOlution s izolantem EPS

pro mechanické upevnéni systému ETICS.

Technicka data

teplota zpracovani: +5°C - +35°C
teplota skladovani: +10°C - +35°C
teplotni odolnost pény: -40°C - +80°C
reakce na ohen: B1 (DIN 4102)
hustota: 0,022 g/cm3
doba tuhnuti (20°C/65%RH) 9-11 minut
pevnost v tlaku pri 10% stlaceni: 5 -7 N/cm2
konecné vytvrzeni po: 24 hodinach
koeficient tepelné vodivosti: 0,035 W/mK
absorpce vihkosti: 0,5% / 24h
paropropustnost vihkosti: 50 - 60 g/m2/den
vydatnost: 39 litr(i / 750 ml - kartuse
rozmérova stabilita (DIN 53431): +/-5%
skladovani (v suchu, pfi 20°C): 12 mésicl

barva: oranzova

Navod na zpracovani

Lepené plochy musi byt Cisté, odmasténé, bez namrazy a volnych Castic.
Je nutné odstranit prach, mastnotu, olej a jiné uvolnéné &astice. Pred
pouzitim nadobu dobre protfepejte. Pracovni povrch pred nanesenim
pény navihéete. Pred aplikaci skladujte kartusi pfiblizné 1 hodinu pfi
teploté okolo 20°C.

Zpusob aplikace

Peclive zatrepejte kartusi (cca 30 sekund). Sundejte vicko a naSroubujte
na aplikacni pistoli s davkovacim Sroubem a nastavte pozadovany tok
materiélu. Pfedem navihete vyvrtany otvor. Viozte trysku aplikacni
pistole do otvoru v izolantu az do sitky hmozdinky, stisknéte jeji
spoudt a s pomalym vysunutim trysky prostor vyplrite. .Ujistéte
se, ze je sitka hmozdinky a cely otvor v EPS kompletné vypénén.
V pripadé velkych tlousték izolace je nutné pouzit prodluzovaci trysku
z PVC. Po vypénéni a vytvrzeni (cca 30 minut - zavisi na teploté a
vlhkosti okolniho vzduchu) Ize vyCnivajici lepici pénu EVO sefiznout.
Nepouzivejte pénu pfi teplotach nizsich nez 5 °C. Nevytvrzenou pénu
Ize vycCistit acetonovym cistiCem.
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cislo v kartonu na paleté
113250 EVO lepici péna 12 ks a 750 mi 56 kart.
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Tento produktovy list byl vytvoren na zakladé nasich vlastnich zku$enosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuéeni predstavuji v obecném smyslu optimalni
a bezpecna feseni a nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouZziti v konkrétnich podminkach. 1



